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Uvod

Dékujeme za zakoupeni naseho vyrobku, pfejeme Vam spokojenost s jeho pouzivanim. Stali jste se
majitelé invertorové svarecky MIG/MMA. Toto zafizeni se charakterizuje maximalni bezpecnosti
a jednoduchou obsluhou, je spolehlivym a vysoce vykonnym zafizenim s rychlou instalaci
a pfipravenosti k pouziti. Pfestoze je jeho obsluha snadnd, jeho provoz musi odpovidat pozadavkim
obsazenym v tomto navodu a platnym predpisim BOZP na Uzemi, kde se pouZiva. Pfi pouZivani
svarecky pamatujte, Ze pfi svafovani vznika silné svétlo a vypary, pokud jsou v blizkosti svarece jini
pracovnici, musi si precist tento navod k obsluze.

Urceni

Invertorova svarecka MIG/MAG je zafizeni uréené pro svafovani nizkouhlikovych, nizkolegovanych
oceli (MAG) a legovanych oceli (MIG). Zafizeni je schopné svafovani obalenymi elektrodami (rutilové,
alkalické, kyselé), pouziva se v zamecnickych dilnach a opravarenskych dilnach. Umoziiuje svarovani
ocelovymi svarovacimi draty o priiméru 0,8 - 1,0 mm a obalenymi elektrodami o priiméru 1,6 - 4
mm. Tento model je navrZen pro napdjeni z jednofazové sité 230 V / 50 Hz.

Zdroj proudu je postaven na IGBT tranzistorech zajistujicich minimalni elektromagnetické ruseni
a nizké vykonové ztraty v zdkladnich systémech, coZ umoZiuje zvySeni Ucinnosti a spolehlivosti
zdroje proudu. Velmi vysoka ucinnost, kterd se pfimo promita do niZsi spotfeby energie, a vysoka
spinaci frekvence zajistuji okamzité prizptisobeni proudu zménam parametrd béhem svafovani.
Nikdy nepouzivejte svarecku k rozmrazovani trubek!



Zakladni bezpecnostni pravidla

Osoby zasazené elektrickym proudem - odpojte od zdroje napdjeni nebo je zajistéte suchym
izolatorem, zasazenou osobu je tfeba odsunout z dosahu elektrického kabelu. Davejte pozor,
abyste se nedotkli zasazené osoby holyma rukama, dokud nebude z dosahu elektrického vedeni.
Je tfeba okamzité pfivolat pomoc, kvalifikovany a proskoleny personal.

== URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZABIT: Svarovaci zafizeni generuje vysoké
napéti. Nedotykejte se svarovacich svorek ani pfipojeného svarfovaciho materialu,
pokud je zafizeni pfipojeno k siti. VSechny prvky tvofici obvod svafovaciho proudu
mohou zpUsobit uraz elektrickym proudem, proto byste se jich neméli dotykat
holyma rukama a vlhkym nebo poskozenym ochrannym oble¢enim. Je zakdzdno

pracovat na mokré podlaze nebo pouzivat poskozené svarovaci kabely.

UPOZORNENI: Je-li zafizeni pfipojeno ksiti, je zakdzano odstrafiovat vnéjsi kryty,

stejné jako pouzivani zafizeni s odstranénymi kryty!

Svarovaci kabely, zemni kabel, uzemnovaci svorky a svafrovaci zafizeni by mélo byt udrZovano

v dobrém technickém stavu, coz zajisti bezpecnost prace.
VYPARY A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE: B&hem procesu svarovani se vytvari
Skodlivé vypary a plyny nebezpecné pro zdravi. Pracovisté by mélo byt vhodné

=il vétrano a vybaveno odvétravacim zafizenim. Nesvafujte v uzavienych mistnostech.

A Je tfeba se vyhybat vdechovani vypar( a plyn(. Povrchy ¢asti ur¢enych ke svarovani,

by nemély obsahovat chemické necistoty, jako jsou odmastovaci latky (rozpoustédla),

které se pti svarovani rozkladaji a vytvareji toxické plyny.

PAPRSKY OBLOUKU MOHOU ZPUSOBIT POPALENINY: Neni dovoleno divat se pfimo

nechranénymi ocima na svafovaci oblouk. Vidy pouzivejte ochrannou masku

nebo pfilbu s vhodnym filtrem. Okolostojici osoby, které se nachdzeji v blizkosti,
chraite pomoci nehoflavych obrazovek, které pohlcuji zafeni. Chrante nezakryté
¢asti téla vhodnym ochrannym odévem z nehoflavého materidlu.

ELEKTROMAGNETICKE POLE MUZE BYT NEBEZPECNE: Elektricky proud protékajici
svarovacimi kabely vytvafi kolem néj elektromagnetické pole. Elektromagnetické pole

muZe rusit provoz kardiostimulator(. Svarovaci kabely by mély byt uskladnény
rovnobéziné, co mozna nejblize k sobé.

JISKRY MOHOU zPUSOBIT POZAR: Jiskry vznikajici béhem svafovani mohou zptsobit
pozdr, explozi a popaleniny nechranéné pokozky. Pfi svafovani noste svarecské
rukavice a ochranné oblecdeni. Odstranite z pracovisté nebo zajistéte vSsechny hoflavé

materidly a latky. Nesvafujte uzaviené kontejnery nebo nddrie, ve kterych byly
hoflavé kapaliny. Tyto kontejnery nebo nadrze by mély byt oplachnuty pred svafovanim,
aby se odstranily hoflavé kapaliny. Nesvafujte v blizkosti hoflavych plyn(i, vypard nebo kapalin.
Protipozarni zafizeni (protipozarni deky a praskové nebo snéhové hasici pfistroje) by mély byt
umistény v blizkosti pracovisté na viditelném a snadno pfistupném misté.

— ELEKTRICKE NAPAJENI: Odpojte sitové napajeni pred zahajenim jakékoliv prace,
oprav zafizeni. Pravidelné kontrolujte svareci kabely. Pokud zjistite jakékoliv
poskozeni kabelu nebo izolace, mély by byt okamzité vyménény. Svarovaci kabely
nesmi byt pfimacknuté, nesmi se dotykat ostrych hran nebo horkych pfedméta.



LAHEV MUZE VYBUCHNOUT: PouZivejte pouze schvalené lahve s fadné fungujicim
# _redukénim ventilem. Lahev by méla byt pfepravovana a skladovdna ve svislé poloze.
P Chrante ldhve pred plsobenim zdroji tepla, pred prevracenim a mechanickym
poskozenim. VSechny prvky plynového systému udrZujte v dobrém stavu: ldhev,
hadice, spojky, redukéni ventil.

SVAROVANE MATERIALY MOHOU POPALIT: Nikdy se nedotykejte svafovanych prvkd
nechranénymi ¢astmi téla. Pri dotyku a premistovani svafovaného materidlu vidy
pouzivejte svarfovaci rukavice a klesté.

c € SHODA CE: Toto zafizeni splfiuje doporuceni Evropské komise CE.

Popis zafizeni

Intenzita swvafovaciho proudu
pouze MMA
PracovnireZim

INTENZITA

L [ 10
Cl NAPETI LOST PODAVANI

Vystupni napéti Rychlost podéavani dréatu
pouze MIG pouze MIG



Pracovni rezim

DULEZITE: Zmény konfiguraci zapojeni provadéjte pouze pfi odpojeném sitovém napajeni. Piepinani
kabell s pfipojenym napajenim miiZe vést ke vzniku poskozeni Fidicich systému.

MMA - V tomto reZzimu svafujeme pomoci obalenych elektrod. Neni potfeba ochranny plyn
a podavac dratu nepracuje. Proudové kabely je tfeba pfipojit do zasuvek A a B.

MIG - V tomto rezimu svarecka pracuje v poloautomatickém svatovacim rezimu, podava¢ podava
svarovaci drat, Ize pracovat s ochrannym plynem nebo bez néj, v zavislosti na zvolené konfigurace,
v pfipadé pridce se samostinicim dratem, zastrcku C pripojte do zdsuvky B (nebude privadén
ochranny plyn), pfipojeni zastrcky € do zasuvky A zajisti pfivod ochranného plynu.

V pfipadé tohoto pracovniho rezimu by mély byt kabel a svafovaci hofdk pfipojeny
k plynové/proudové zasuvce D.

Doporuceni: Méjte na paméti, Ze svafovani metodou MMA vzdy poskytuje hlubsi priinik a pevnéjsi
svar, ale tato metoda je obtizné pouzitelnd v pfipadé tézkych materidld.

Volba parametra svafovani

Zakladni parametry svarovaciho procesu metodou MIG/MAG jsou: svafovaci napéti a rychlost
podavani dratu. Zvysovani napéti zplsobuje zvétseni priniku (hloubku priniku) a prodluzuje oblouk.
Zvyseni rychlosti podavani elektrodového dratu zpUsobi vytlaéeni drzdku smérem nahoru
od svarovanych prvkl. To je zplsobeno pfilis nizkym svafovacim napétim. KdyzZ je rychlost podavani
elektrodového dratu pfilis nizkd nebo svafovaci napéti pfilis vysoké, tvofi se na konci elektrodového
dratu velké kapky.

Prilis velké rozsttiky svédci o pfilis nizkém svatovacim napéti nebo pfilis vysoké rychlosti podavani
elektrodového dratu. Pfi svafovani na sténé a stropé lze svarfovaci napéti sniZit cca o 1+4 V.
PFi provadeéni vyplnovych svari Ize pro dosazeni hladkého povrchu zvysit svarovaci napéti.



Zarizeni ma funkci svarovani MMA (obalenou elektrodou)

V tomto pfipadé je k dispozici pouze regulace svafovaciho proudu, coz je kliCovy parametr svafovani.
Pokud se elektroda lepi ke svafovanému prvku, mél by se proud mirné zvysit, pokud pfi svafovani
dochazi k vyraznému rozsttiku, je tento proud pfriliS vysoky. Pro dosazeni hlubsiho priniku
se doporucuje tento parametr zvysit.

Pripojeni k napdjeci siti

Elektricka sit, ke které je svarecka pfipojena, musi splfiovat bezpelnostni pozadavky, tzn. mit
nadproudovou ochranu 40 A a hlavné ochranu proti zbytkovému proudu. Odbér proudu pfi praci
s maximalnimi parametry se pohybuje kolem 32 A.

Pfipojeni zafizeni k siti, ktera nespliiuje vySe uvedené podminky, mizZe zpUsobit poskozeni zafizeni
a ohroZeni pro operatoral

Pfipojeni a vyménu napajeciho kabelu a zastrcky by mél provadét kvalifikovany elektrikaf.
Zlutozeleny izolovany kabel pfedstavuje uzemnéni a mél by byt vidy pfipojen do zasuvky oznalené
symbolem uzemnéni.

PFipojeni svafovacich kabel

PFipojovani svatovacich kabell — MIG/MAG.

UPOZORNENI! Pred jakoukoliv praci provadénou na zafizeni vytahnéte zdstréku z napajeci zasuvky.
1. Ujistéte se, Ze zafizeni neni pfipojeno k napdjeci siti.

2. Zkontrolujte, zda je zemnici kabel ukoncéen klestémi nebo Sroubovaci svorkou.

3. Pipojte zastrcku zemniciho kabelu do vystupni zasuvky na pfednim panelu se spravnou polaritou,
zatlacte a otocte.

Dulezité: Pokud je zastrcka pripojena pfilis volné, zastrcka a zasuvka se predcasné spali. U metody
MIG-MAG se zemnici kabel obvykle zapojuje do zdsuvky ,—“ a v pfipadé pouZiti samostinéného dratu
do zdasuvky ,plus”. V pfipadé zafizeni M79365 zasuneme zastréku zavéSenou na vestavéném kabelu
do druhé prazdné vystupni zasuvky. To je nutné pro uzavieni obvodu svafovaciho proudu.
Bez zastrcky zasunuté do jedné z vystupnich zdsuvek (plus nebo minus) zafizeni nebude svarovat!

4. Pred pfipojenim svarovaciho kabelu se ujistéte, Ze je nainstalovan vhodny pancit pro ptislusny
primér a typ elektrodového dratu. Aby to bylo jednodussi, vyrobci vodicich pancifil je oznacuji
vhodnymi barvami. U dratu o priiméru 0,6 + 0,8 mm je barva modra, u dratu o priiméru 1,0 + 1,2
mm je ¢ervend a u elektrodového dratu o prdméru 1,6 mm je barva Zluta. Pro svarovani legované
oceli a hliniku pouzivdme teflonové pancife. Kovovy spirdlovy pancit se pouZiva pro svarovani
nizkouhlikové a nizkolegované oceli, médi, bronzu atd. Nezapomerite vybavit svafovaci horak
proudovou spi¢kou vhodnou pro typ a primér elektrodového dratu.

5. Zasunte zastrcku svafovaciho kabelu do plynové/proudové zasuvky umisténé na prednim panelu
svarecky a matici dotahnéte rukou.



Montaz svarovaciho dratu
UPOZORNENI! Pfed montazi/vyménou svafovaciho dratu odpojte napajeni svarecky.
— Tlak valce

Vodici vélce

1. Ujistéte se, Ze vélce namontované v hnaci jednotce odpovidaji typu a priméru vloZzeného dratu.
Pokud se drazka valce lisi od priiméru elektrodového dratu, upravte drazku oto¢enim nebo vyménou
vdlce. U ocelovych dratl pouZivejte valce s drazkami ve tvaru pismene V a u hlinikovych dratd
s drdzkami ve tvaru pismene U.

2. Nasadte civku s elektrodovym dratem na upeviiovaci mechanismus civky a davejte pozor,
aby smér odvijeni dratu byl v souladu se smérem, kterym drdt vstupuje do hnaci jednotky.

3. Zajistéte civku proti padu utazenim matice na télese civky.

4. Konec dratu navinutého na civce, je tfeba narovnat nebo odfiznout zahnutou ¢ast, poté konec
opilovat tak, aby nebyl ostry.

5. Chcete-li umoznit zavedeni dratu do podavace, je tfeba uvolnit tlak poddavacich valca.

6. Zasunte konec dratu do voditka v zadni ¢asti podavace a preneste ho nad hnacimi valecky
a zasunte jej do hrdla vedouciho do svarovaciho hotaku.

7. Zatlacte drat do drazek hnacich valch utazenim tlaku.

8. Sejméte plynovou trysku a odSroubujte kontaktni hrot (pravlak).

9. Zapnéte zafizeni, nasledné otaceci knoflik pro regulaci posuvu dratu nastavte do stfedni polohy.
10. Rozvinte horak tak, aby byl v pfimce, potom stisknéte tlacitko ru¢niho spusténi podavace,
dokud se drat nevysune ze svarovaci trysky.

11. Nasroubujte kontaktni hrot (pravlak), nasadte plynovou trysku.

12. Pomoci otaceciho knofliku nastavte tlak valecku podavace. Prilis mala pfitlacna sila zplsobuje
klouzani hnaciho valce. PFilis velka ptitlacna sila zplsobuje zvySeni odporu pfi podavani a deformaci
dratu, coz mlze zpUsobit jeho odfezavani.

Pripojeni lahve s ochrannym plynem

1. Ldhev se spravné zvolenym ochrannym plynem je tfeba umistit na polici poloautomatu
(pokud existuje) nebo pfi sténé a zajistit ji proti prevraceni tak, Ze ji pfipevnite k podpére pomoci
fetézu.

2. Sejméte ochranny uzavér a na chvili odsroubujte ventil [dhve, abyste odstranili pfipadné nedistoty.
3. Namontujte redukéni ventil tak, aby byl manometr ve svislé poloze.

4. Spojte svarecku s lahvi (vystup z reduktoru s konektorem svarecky) vhodnou hadici. Konektor
pro pfipojeni ochranného plynu je umistén na zadni strané zafizeni.



5. Redukéni ventil je tfeba otevirat pouze pred zahajenim svarovani. Po ukonceni svafovani je tfeba
ventil ldhve uzavrit.
6. Vyvarujte se svafovani v privanu - naraz vzduchu muZze narusit proud ochranného plynu a zbavit
tekuty kov ochrany.

Metodika vedeni svaru

Ochranny plyn urcuje ucinnost Stitu oblasti svarovani, ale také zplsob pfenosu kovu v oblouku,
rychlost svarovani a tvar svaru. Inertni plyny, argon a helium, prestoze dokonale chrani tekuty kov
svaru pred pfistupem atmosféry, nejsou vhodné pro vsechny aplikace svafovani GMA.

Smichanim helia nebo argonu ve vhodném poméru s chemicky aktivnimi plyny se dosdhne zmény
v povaze prenosu kovu v oblouku, zvySuje se stabilita oblouku a objevi se moZnost ovlivnéni
metalurgickych procesl ve svarové lazni. Soucasné je mozné vyrazné omezit nebo zcela eliminovat
rozstfik. NizZe je uveden seznam ochrannych plyn(.

Ochranny plyn Chemické | Svarované kovy
pUsobeni
Ar netecny V podstaté vsechny kovy s vyjimkou uhlikovych oceli
He netecny Al, Cu, Cu slitiny, Mg slitiny, poskytuje vysokou linearni energii
svarovani
Ar + 20-80% He netecny Al, Cu, Cu slitiny, Mg, poskytuje vysokou linedrni energii

svarovani, nizkou tepelnou vodivost plynu

Ar + 25-20% N, redukujici | Svarovdni médi s vysokou obloukovou linearni energii, lepsi
zare oblouku neZ ve 100% N,

Ar+1-2% O, slabé Doporucuje se predevSim pro svarovani nerezovych oceli
oxidujici | a legovanych oceli

Ar + 3-5% O, oxidujici Doporucuje se pro svarovani uhlikovych a nizkolegovanych
oceli
Cco, oxidujici Doporucuje se pouze pro svarovani nizkouhlikovych oceli

Ar +20-50% CO2 oxidujici | Doporucuje se  pouze pro svarovani  uhlikovych
a nizkolegovanych oceli

Ar+10% CO2 + oxidujici | Doporucuje  se  pouze pro svarovani  uhlikovych
5% 02 a nizkolegovanych oceli
CO2 +20% 02 oxidujici | DoporucCuje se pouze pro svarovani nizkouhlikovych

a nizkolegovanych oceli




90% He + 7,5% Ar slabé Nerezova ocel, svarovani zkratovym obloukem
+2,5% CO, oxidujici
60% He + 35% Ar oxidujici | Nizkolegovana ocel s vysokou houZevnatosti, svafovani
+5% CO, zkratovym obloukem

Tupé svary v poloze vodorovné shora by mély byt provddény technikou ,tlac” pro tenké prvky
a technikou ,tdhni“ pro hrubsi prvky. Tupé svary ve svislé poloze pro tenké prvky by mély byt
provedeny shora dold. Koutové svary v poloze vodorovné Sikmo shora by mély byt provedeny
technikou ,tla¢”, avsak s pfihlédnutim k dalSimu sklonu svafovaciho hotradku v roviné kolmé ke sméru
svarovani.

V pfipadé plnéni Sirokych drazek v poloze vodorovné shora nebo svislé, provedte koncem horaku
pricné kyvadlové pohyby. BEhem svarovani by mél byt svarovaci hotdk ve spravném dhlu vzhledem
ke svafovanym prvkam - pfilis velky udhel sklonu mulze zpUsobit nasdvani vzduchu do lazné
roztaveného kovu (uhel sklonu horaku od svislice by mél byt < 10°). Svarovani dlouhym obloukem
snizuje hloubku praniku - svar je Siroky a plochy a svafovani je doprovazeno zvySenym rozstrikem.
Svarovani kratkym obloukem (pfi stejné hustoté proudu) zvySuje hloubku priniku - svar je uzsi
arozstfik materidlu se zmensuje. Rychlost svarfovdni je vyslednym parametrem pro danou
proudovou intenzitu a napéti oblouku a zachovdni spravného tvaru svarové housenky,
a pokud se ma svarovaci rychlost zménit i nepatrné, méla by se odpovidajicim zplsobem zmeénit
intenzita proudu a napéti oblouku. Rlst rychlosti svafovani zpUlsobi, Ze svar bude uzsi a hloubka
praniku se snizi a s dalSim rlistem se objevi nenataveni licni strany. Nejvyssich rychlosti svafovani,
bez nenataveni, Ize dosdhnout zvysenim volného vyvodu elektrody a naklonénim predmétu shora
doll nebo naklonénim hotaku ve sméru svarovani. Nizka rychlost svafovani zplsobuje, Ze se zvysuje
hloubka praniku, Sifka licni strany a vyska prevyseni svaru.

Prilis rychle Prilis rychle  Oblouk je pfilis dlouhy Dobry svar

Udrzba zafizeni

Stupen ochrany tohoto zafizeni je IP21S, proto je zakazano zafizeni pouzivat v desti nebo jej
vystavovat pUsobeni vihkosti.

UPOZORNENI: Zafizeni je zaloZeno na elektronickych sou&astkach. Brouseni a fezani kova v blizkosti
svarecky mulze zpUsobit znecisténi vnitrku zafizeni pilinami, a tim vést k jeho poskozeni. Vyse
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uvedené poskozeni nepodléhd zarucni opravé! Pokud potiebujete pracovat v takovém prostredi,
Cistéte co nejcastéji zafizeni profoukdnim vnitrku svarecky stlaéenym vzduchem.
Aby se prodlouZila Zivotnost, je tfeba dodrzovat nékolik pravidel:
1. Zafizeni by mélo byt umisténo v dobfe vétrané mistnosti s volnou cirkulaci vzduchu.
2. Nepokladejte zafizeni na mokry povrch.
3. PouZijte drat o priméru a hmotnosti civky v souladu s uvedenym v tabulce.
4. Umistéte lahev s ochrannym plynem na polici na zadni strané poloautomatu a zajistéte ji
proti moznosti prevraceni pomoci retézu. Neni-li police, pouzijte svareci vozik s drzakem na lahev.
5. Zkontrolujte technicky stav zafizeni a svarovacich kabel(.
6. Odstrante z oblasti svarovani vSechny horlavé materidly.
7. PFi svarovdni pouZivejte vhodny ochranny odév: rukavice, zastéru, pracovni obuv, masku
nebo kuklu.
PFi pldnovani udrzby zafizeni je tfeba vzit v Uvahu intenzitu a podminky pouZzivani.
Spravné pouzivani zafizeni a jeho pravidelnd udriba pomohou zabranit zbyte¢nym porucham
a prestavkam pfi praci.
Vidy pfed provadénim udrzby odpojte svarecku od napdjeni!
Kazdy den:
Ocistéte drzak hmoty a plynovou trysku od rozsttik(l, namazte prostiedky proti rozstriklim.
Zkontrolujte, zda jsou kabely pevné pfipojené.
Zkontrolujte stav kabeld.
Vyménte poskozené kabely.
Ujistéte se, Ze je kolem zafizeni zajistény volny pratok vzduchu.

o U A WN e

Poskozené nebo opotfebované ¢asti vyménte nebo opravte.
Kazdy mésic:

1. Zkontrolujte stav elektrickych pfipojeni uvnitf zdroje.

2. Zoxidované povrchy je tfeba odistit a uvolnéné ¢asti utahnout.
3. Ocistéte vnitfek zafizeni stlaéenym vzduchem.

4. Kryt ocistéte vihkym hadfikem bez pouziti Cisticich prostfedkd.

Problémy a jejich mozna feSeni

Projevy Pficina Reseni

Nefunguje podavani PFilis maly tlak Nastavte spravny tlak

elektrodového dratu (motor

podavate pracuje) Necistoty ve vodici listé dratu Vycistéte vodici liStu

nebo v hofaku elektrodového dratu
Drazka valecku neodpovida Namontujte pfislusné valecky
prdmeéru dratu vzhledem k priiméru dratu

Zablokovany elektrodovy drat | Vymérnte kontaktni hrot
v kontaktnim hrotu (privlaku)
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Nefunguje podavani dratu
(motor podavace nepracuje)

Poskozeny motor

Predejte poloautomat
do servisu

Poskozeny fidici systém

Predejte poloautomat
do servisu

Nepravidelné podavani
elektrodového dratu

Poskozeny kontaktni hrot
(pravlak)

Vyménite kontaktni hrot
(pravlak) za novy

Drazka podavaciho valecku je
znecisténa, poskozena nebo
neodpovida priméru dratu

Vyménite kontaktni hrot
(pravlak) za novy

Vyménite vdlecek nebo vyberte
odpovidajici valecek k priméru
dratu

Oblouk se nezapaluje

Chybi fadny kontakt svorky
proudového kabelu

Opravte kontakt svorky

Oblouk je pfilis dlouhy
a nepravidelny

PFiliS vysoky svarovaci proud

Snizte svarovaci proud

Rychlost poddavani dratu je
prilis mala

Zvyste rychlost podavani dratu

Oblouk je pfilis kratky

PFili$ nizky svarovaci proud

Zvyste svarovaci proud

Rychlost podavani dratu je
pfilis vysoka

Snizte rychlost poddvani dratu

Po zapnuti napajeni
se kontrolka nerozsviti

Zadné napéti napajeni

Pfipojte napajeni

Poskozend pojistka v sitovém
napajeni

Vyménte pojistku za stejnou
funkeni

Poskozeny vypinac

Vyménte hlavni vypinac

Poskozena signalizace

Vyménite zarovku

Pfeprava zafizeni

Pokud je nutné svarecku prepravovat, pockejte, az vychladne, odpojte vSechny kabely, svarecku

prepravujte v poloze ve stoje a pokud civka obsahuje vice nez 50 % objemu dratu, méla by byt

demontovana, aby nedoslo k poskozeni podavace.

Pfepravujte zafizeni pouze v zavazadlovém prostoru vozidla.
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Specifikace zafizeni

Model
Napajeci napéti
Stupen ochrany
Trida izolace
Civka do max.

Likvidace

Specifikace
M79365
230V /50 Hz
P21

Il
5 kg

M79367
230V /50 Hz

P21

I

5 kg

M79364
230V /50 Hz
P21
Il
5 kg

Obalové materialy lze pouzit jako druhotné suroviny. Likvidace obalu by méla byt v

souladu s mistnimi predpisy. Obalové materidly by mély byt uchovavany mimo

dosah déti, protoze predstavuji potencidlni zdroj nebezpeci. Spravna likvidace

zarizeni:

1. V souladu se smérnici WEEE 2012/19/ES symbol preskrtnuté popelnice na odpad s kolecky
(jak je zndzornén nize) oznacuje vsechna elektricka a elektronicka zafizeni podléhajici selektivnimu

sbéru.

2. Po ukonceni doby pouZivani nesmi byt tento vyrobek likvidovan s béznym komunalnim odpadem,
ale mél by byt odevzddn na sbérné a recyklacni misto pro elektrickd a elektronickd zafizeni. O tom

informuje symbol popelnice s kole¢ky na produktu, ndvodu k obsluze nebo obalu.

3. Materidly pouZité v zafizeni jsou opakované pouZitelné podle jejich oznaceni. Opétovnym
pouzitim, vyuZitim material( nebo jinym vyuZitim pouZitého zatizeni vyznamné pfrispivate k ochrané
naseho Zivotniho prostredi.

4. Informace o pfrislusSném misté likvidace opotifebovanych elektrickych zafizeni Vam poskytne

obecni Urad nebo prodejce zafizeni.
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Prohlaseni o shod& g_ m””_p”l.@) c E

Suchowola, 4. 10. 2023

EU PROHLASENI O SHODE

Posledni dvé Cislice roku uplatnéni oznaceni CE -23

40/2023
My jako vyrobce:

Vyrobce: MAR - POL S. C. IMPORT - EXPORT

M. Sciana, K. Sciana #ﬂmﬂ-ﬂﬂl.@

Suchowola 6A, 26-020 Chmielnik, Polsko

prohlasujeme, Ze vyrobek:

znacka: MAR-POL
nazev vyrobku: INVERTOROVA SVARECKA
model vyrobku: M79365, M79367, M79364

spliuje poZadavky nasledujicich norem a harmonizovanych norem:
PN-EN 60974-1:2013-04 - Zatizeni pro obloukové svaiovani -- Cast 1: Svafovaci zdroje energie
PN-EN 62233:2008 - Metody méreni elektromagnetickych poli elektrickych zafizeni pro domaci
a podobné poufiti s ohledem na ohrozeni ¢lovéka.
PN-EN 60974-10:2014-12 - Zatizeni pro obloukové svafovani -- Cast 10: Pozadavky na elektromagnetickou
kompatibilitu (EMC)
PN-EN 55011:2016-05 - Primyslové, védecké a Iékarské zafizeni - Charakteristiky ruseni radiové frekvence -
PFijatelné drovné a metody méreni
PN-EN 61000-3-11:2004 - Elektromagneticka kompatibilita (EMC) -- Cést 3-11: Pfijatelné tdrovné — Omezeni
zmén napéti, kolisani napéti a blikani svétla ve verejnych sitich nizkého napéti -
Zafizeni se jmenovitym proudem < nebo = 75 A podléhajici podminénému pfipojeni
PN-EN 61000-3-12:2012 - Elektromagneticka kompatibilita (EMC) -- Cast 3-12: Pfijatelné Grovné - Pfijatelné
urovné harmonickych emisi proudu pro prijimace se jmenovitym fazovym proudem
> 16 A a<nebo =75 A pfipojené k vefejné napajeci siti nizkého napéti
a spliuje zakladni pozadavky ndsledujicich smérnic:
2006/42/EC-  Smérnice 2006/42/ES Evropského parlamentu a Rady ze dne 17. kvétna 2006 o strojnich
zatizenich a 0 zméné smérnice 95/16/ES (pfepracované znéni) (Text s vyznamem pro EHP)
2014/30/EU -  Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/30/EU ze dne 26. unora 2014 ve véci
harmonizace pravnich predpist ¢lenskych statl tykajicich se elektromagnetické kompatibility
(pfepracované znéni) Text s vyznamem pro EHP
2014/35/EU -  Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU ze dne 26. Unora 2014 o harmonizaci
pravnich predpist Clenskych statl tykajicich se dodavani elektrickych zatizeni urcenych
pro pouzivani v urc¢itych mezich napéti na trh Text s vyznamem pro EHP

2011/65/EU -  Smérnice Evropského parlamentu a Rady ze dne 8. ¢ervna 2011 o omezeni pouzivani
nékterych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zatizenich Text s vyznamem
pro EHP

Osoba opravnéna k pripravé a uchovavani technické dokumentace: Krzysztof Sciana; Mariusz Sciana

MAR - POLS. C. IMPORT - EXPORT
M. Sciana, K. Sciana
Suchowola 6A, 26-020 Chmielnik, Polsko

Toto prohlaseni se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu, v jakém byl uveden na trh. Nezahrnuje nahradni
soucdstky pridané koncovym uzivatelem nebo jakékoli nami neodsouhlasené zmény.
Toto prohlaseni o shodé je zakladem pro oznaceni vyrobku znackou CE.
Suchowola, 4. Fijna 2023 s et
(misto a datum vystaveni) Krzysztef Sciana
13 P WShGLIK
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MAR-POLss. c.

iy MmAR-roL’
26-020 Chmielnik, Polsko

www.mar-pol.sklep.pl

ZARUCNI LIST

NAZEV ZARizZENi A CiSLO VYROBKU

DATUM NAKUPU

PRESNY POPIS HLASENE ZAVADY, CHYBY

NAZEV A ADRESA DISTRIBUCNIHO MISTA,
VE KTEREM BYL VYROBEK ZAKOUPEN

RAZITKO PRODAVAIJICIHO, DATUM A PODPIS

OSOBNi KONTAKTNi UDAJE, TELEFONNI CiSLO

Zarucni podminky:

V souladu se zdkonem ¢. 136/2002 Sh. se na Vami zakoupeny vyrobek poskytuje zaruka na dobu 24 mésicl
od data prodeje. V pfipadé nakupu zbozi pouzivané pro obchodni nebo podnikatelskou ¢innost je zaru¢ni doba
12 mésicl. Zaruka je poskytovana pouze v pripadé, Ze jsou vyrobky pouZivany v souladu s navodem k obsluze
a zpUsobu pouZiti.

Ze zaruky jsou vyjmuty vSechny dily podléhajici pfirozenému opotrebeni, pretizenim, pouzitim vyrobku k jinym
ucellim, nez ke kterym je urcen a na zavady vzniklé pfi dopravé nebo nespravnym (neodbornym) zachazenim.
Za nespravné zachazeni povazujeme priklad, kdy nebyl bran zfetel na ndvod k obsluze a obecné zavazné
predpisy pro praci s vyrobkem. Obdobné se hodnoti i pokus o neodbornou opravu nad ramec doporucené
udrzby.

Zaruka se vztahuje vyluéné na zavady zpUsobené vadou materidlu, vyrobni montdZze nebo technologii
zZpracovani.

Narok na uplatnéni zaruky zanika:

1) vyrobek nebyl pouzivan v souladu s navodem k obsluze

2) byl proveden jakykoliv zasah do konstrukce stroje bez predchoziho pisemného souhlasu firmou KAXL s.r.o.
3) vyrobek byl pouzivan v jinych podminkach nebo k jinym Géellim, neZ ke kterym je uréen

4) byla néktera ¢ast vyrobku nahrazena neoriginalni soucasti

5) k poskozeni vyrobku nebo k nadmérnému opotiebeni doslo vinou nedostatec¢né udrzby

6) Skody vzniklé plsobenim vnéjsich mechanickych, teplotnich ¢i chemickych vliva

7) vady byly zptsobeny nevhodnym skladovanim, ¢i manipulaci s vyrobkem

8) vyrobek byl pouzivan (pro dany typ vyrobku) v agresivnim prostiedi napt. prasném, vihkém

9) vyrobek byl pouZit nad rdmec pfipustného zatizeni

Zaruka se nevztahuje na polozky, u kterych lze ocekdvat opotrebeni v dlsledku jejich normalni funkce
(napf. opotrebeni uhlikl, zapalovaci svicka atd.)

Pro provoz vyrobki pouzivejte pouze doporucené prislusenstvi a originalni nahradni dily.

Naroky uplatniujte ihned po zjiSténi zdvady u prodejce, ktery Vam vyrobek prodal, a informujte se
0 moznostech opravy v povérené opravné. Nebude-li se na Vami uplatiovanou zavadu vztahovat zaruka,
budou Vam fakturovany prace a ndklady spojené s kontrolou a montdzi a demontazi soucéasti.

Pfi uplatniovani naroku predlozte fadné vyplnény zarucni list nebo jiny doklad o koupi opatfeny datem prodeje.
Do opravy predavejte vyrobek v Cistém stavu, radné vycistény, zbaven prachu ¢i Spiny. Spolu s vyrobkem
zaslete i jeho origindlni prislusenstvi k uréeni presné diagnostiky zavady.

Pti zasilani dopravni sluzbou vylijte z vyrobku nespotifebované palivo a olej. Vyrobek radné zabalte, nejlépe
do plvodniho obalu tak, aby nedoslo k jeho pogkozeni. Skody, zplisobené nedostateénym zabalenim zasilky,
nelze uznat jako zarucni vady!

Do motorl pouZivejte jen paliva a oleje odpovidajici klasifikace, popf. paliva a oleje doporucené znackovym
prodejcem. Vzniklé Skody, zplsobené pouZivanim nevhodného paliva a nevhodnych olejli, Vdam nebudou
v zaruce uznany.
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